Materiat

Wysokojako$ciowa elastyczna masa klejacouszczelniajaca na
bazie poliuretanu. Produkt jednosktadnikowy, ktéry polimery-
zuje w zetknieciu z wilgocia zawarta w powietrzu.

Wtasciwosci

SP050 Klej hybrydowy taczy zalety technologiczne klejow
jednosktadnikowych z systemem wiazania wyrézniajacym

sie wsrdd tego rodzaju produktéw bardzo duza szybkoscia
dziatania. Skoérka tworzy sie po okoto 5 minutach. W trakcie
wigzania i po jego zakonczeniu SP050 Klej hybrydowy jest che-
micznie neutralny, nie powoduje korozji i wydziela tylko staby
zapach. Po catkowitym zwigzaniu produkt zachowuje trwata
elastyczno$¢, a zarazem ma duza wytrzymato$é mechaniczna.
SP050 Klej hybrydowy wykazuje dobra odpornos¢ na dziatanie
Swiatta, czynnikdéw atmosferycznych i starzenie. Produkt nie
zawiera izocyjanianow i silikonu. Kontakt z powierzchniami
bitumicznymi lub zawierajacymi smote moze spowodowac
odbarwienie.

Wykonanie
PUO50 jest dostarczany w kartuszach po 310 mle .
Kolor: biaty, szary, czarny

Forma dostawy

Pojemnos¢é Zawartos¢ kartonu
kartusz / opak. zbiorcze 310 ml 12 sztuk
Dane techniczne
Wiasciwosci Norma Specyfikacja
Baza prepolimer poliuretanu
Utwardzenie w zetknieciu z wilgocia

zawarta w powietrzu

Charakter elastyczny
Gestosé DIN 53479 1,20 g/m®
Kozuszenie miedzy 30 a 60 min. przy

temp. +23°C i 50% wilgot-
nosci wzglednej.

Predkos$¢ polimeryzacji ok. 4mm/24 godz.
Zmiana objetosci DIN 52451 maksymalnie -6%
Dopuszczalne maksy- ISO 9046 ok. 20%

malne odksztatcenie
Maksymalne napiecie 1SO 8339/EN 28339 7N/mm (MPa)

Rozciagliwos$é¢ do zerwa- 1SO 8339 >80%

nia

Twardo$¢ Shore’a DIN 53505/ISO 868 45-50

Modut elastycznosci, sita 1SO8339 0,6 MPa

potrzebna do wydtuze-

nia o0 100%

Odpornos$¢ termiczna od -40°C do +90°C
Odpornos¢ na promie-  1SO 4892 dobra

niowanie UV

Przechowywanie 12 miesiecy w nienapo-

czetym opakowaniu w
chtodnym i suchym miej-
scu.
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Zastosowanie

Uzywany czesto w zastosowaniach
przemystowych, takich jak przemyst
budowy samochodéw i autobuséw, do
budowy i naprawy konteneréw, klejenia
listew przypodtogowych, taczenia ptyt
warstwowych i innych elementéw w
przemysle oraz budownictwie.

Zalety produktu

e Trwata elastycznos$é

e Duza sita spajania

e Dtugotrwata odpornos¢ chemiczna na
wiele substancji chemicznych
Dobra przyczepnos$é do réznych
powierzchni bez uzycia podktadu
Pokrywalnos$é powtokami malarskimi




Klej PU uniwersalny

Przygotowanie

e Powierzchnie powinny by¢ czyste, suche, wolne od kurzu i
ttuszczu.

e W przypadku powierzchni takich jak ceramika i twarde
PCV nie jest wymagany grunt.

e Powierzchnie porowate nalezy uprzednio zagruntowac.

e Powierzchnie metalowe nalezy oczysci¢ $rodkiem czyszcza-
cym.

e Zaleca sie uprzednie wykonanie prob przyczepnosci.

Uzycie
e PUO50 moze by¢ wygtadzany szpachelka lub rozcienczo-
nym $rodkiem do mycia (nie moze zawiera¢ kwasku cytry-
nowego).
e Kartusz lub rekaw nalezy zuzy¢ w ciagu 24 godzin od
otwarcia.

Czyszczenie

Swiezy produkt mozna usuwaé za pomoca $rodka czysz-
czacegdo illbruck AT115 lub illbruck AT200. Po utwardzeniu
materiat moze byé usuwany tylko mechanicznie za pomoca
odpowiedniego narzedzia (np. noza wygtadzajacego).

Procesy malowania i lakierowania proszkowego

Po catkowitym utwardzeniu SP050 moze by¢ przez krotki czas
poddawany dziataniu zwiekszonej temperatury i dlatego na-
daje sie do powlekania proszkowego. Nastepujace procesy
wypalania sa mozliwe bez wptywu na wtasciwos$ci mecha-
niczne kleju: +180°C przez maks. 30 minut, + 200°C przez
maks. 10 minut.

Wazne: Do malowania z wypalaniem moze by¢ wykorzysty-
wany tylko catkowicie utwardzony materiat. Kapiele czysz-
czace przed wypalaniem moga wywiera¢ wptyw na SP050.
Dlatego nalezy wykonywaé odpowiednie proby.

Wskazowki
Szeroko$¢ spoiny: maksymalnie 30 mm.
Temperatura stosowania: otoczenie od +5°C do +35°C.
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Tabela gruntow

Powierzchnia przyklejenia Grunt, Zalecenie
ABS +

Szkto akrylowe PMMA

Aluminium +
Stal szlach. +
Zelazo +
Eloksal. +
Blacha ocynkowana ogniowo +
Szkto +
Mosiadz +
Miedz +
Poliamid +
Poliester wzmocniony witéknem szklanym +
Polipropylen -
Polistyren -
Farba proszkowa Badanie indywidualne
Twarde PCW +

AT140

Powyzsze zalecenia dotycza obszaréw stosowania narazonych na normalne
oddziatywania czynnikéw atmosferycznych i ze wzgledu na duza liczbe mozli-
wych wariantéw materiatowych maja jedynie charakter orientacyjny.

+ Grunt nie jest potrzebny;

+, ... Podczas prob okazato sie, ze czesto, ale nie zawsze mozna obej$¢ sie bez
gruntowania podfoza. Zalezy to od wystepujacych w praktyce czynnikéw, do-
ktadnego sktadu materiatéw znajdujacych sie w sasiedztwie oraz wtasciwosci
podtoza.

Poniewaz czesto nie mozna przewidzie¢ tych wptywow, w przypadku rezygna-
cji z gruntowania zalecane jest wczesniejsze przeprowadzenie odpowiednich
préb. — Zastosowanie nie jest zalecane. Generalnie dotyczy to takich rodzajéw
podtoza, jak polietylen, silikon, kauczuk butylowy, neopren, EPDM, substancje
zawierajace bitum lub smote oraz kamien naturalny.

Pokrywalnos¢ farba

PUO50 daje sie pokrywaé farba. Z uwagi na dostepnos¢ wielu
réznych farb i lakieréw zaleca sie najpierw wykonanie prob. W
przypadku spoin statycznych, wykazujacych znikome ruchy
(maksymalnie 5%), cata ich powierzchnia moze by¢ pokryta
farba. Z powodu réznic w elastycznosci kleju i farby nie jest
zalecane pokrywanie spoin o ruchomosci wigkszej niz 5%,
chyba ze jej szerokos$¢ nie przekracza 1 mm.

Wskazowki bezpieczenstwa
Najnowsza wersje karty charakterystyki znajda Panstwo na
stronie www.tremco-illbruck.com

Serwis techniczny

Na zyczenie klienta firma tremco illbruck udo-
stepnia w kazdej chwili fachowa pomoc tech-
niczna.

Dodatkowe informacje
Powyzsze informacje moga by¢ tylko ogdlnymi
wskazéwkami. Ze wzgledu na to, ze nie mamy

wptywu na warunki obrébki i zastosowania, jak
rowniez z powodu réznorodnoséci stosowanych
materiatéw, nalezy przeprowadzi¢ odpowied-
nie proby we wiasnym zakresie, aby sprawdzié¢
materiat pod katem dopasowania produktu do
konkretnego zastosowania. Zastrzega sie mo-
ziwo$¢ zmian technicznych. Najnowsza wersje
znajdziecie Panstwo na stronie www.tremco-
illbruck.com
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