Kleje do membran fasadowych EPDM

Wskazowki dot. stosowania w warunkach niskich temperatur

Informacja
techniczna
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Podstawowe
zalecenia:

e Nalezy unikac¢ pracy
w temperaturze ponizej 5°C

e Zwracac uwage na szron
lub kondensat na powierzchniach
konstrukcyjnych

e Przed uzyciem, materiaty
sktadowac w temperaturze
co najmniej 10°C
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Wstep
Instrukcja stosowania membran EPDM w niskich temperaturach.

Produkty
* ME210 Folia EPDM wewnetrzna

ME220 Folia EPDM zewnetrzna
CT113 Klej do EPDM
OT015 Klej fasadowy

FAQ (Najczesciej zadawane pytania)
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Jaka jest najnizsza temperatura,
w ktorej mozna stosowac kleje
CT113i 0T0157?

+5°C to najnizsza zalecana
temperatura.

Co sie stanie w przypadku uzycia
ich w temperaturze nizszej od
zalecanej?

Lepkosc¢ obu klejow wzrasta

w niskich temperaturach, co utrudnia
ich naktadanie. OT015 jest bardziej
odporny na gestnienie niz CT113

i bywa skuteczny w temperaturze
~3°C, lecz nalezy rowniez
uwzglednia¢ stan konstrukcji lub
podtoza ramowego. Ponizej 3°C
moga wystgpi¢ czastki szronu

i kondensatu, ktére majg niebaga-
telny wptyw na przyczepno$c.
Ponadto wolniejszy bedzie proces
utwardzania kleju, a w niektorych
wypadkach moze sie catkiem
zatrzymac przy dtuzszych okresach
wystepowania niskich temperatur
lub powtarzajgcych sie cykli wahajg-

cych sie od -5 do +5°C w ciggu doby.

Dtuzszy czas wystepowania takich
wahan moze spowodowac trwate
uposledzenie wigzania.

Czy podtoze mozna miejscowo
podgrzac, by wspomoc proces
wigzania?

Jesli powierzchnia zostanie
podgrzana do min. +5°C

i temperatura taka bedzie
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utrzymana przez okoto 12 godzin
(CT113) lub 36 godzin (OT015),
klej powinien catkowicie zwigzac.
Jednak przypuszczalnie bedzie
to operacja trudna

do przeprowadzenia.

Jakie $rodki ostroznosci sg
niezbedne podczas sktadowania?

Jesli produkty majg by¢ stosowane
w niskich temperaturach, nalezy je
skltadowa¢ w temperaturze

nie nizszej niz +10°C.
Sktadowanie w temperaturach
wyzszych obnizy lepkos¢ klejow,
co utatwi naktadanie.
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