Opis
jednokomponentowe, elastyczne pokrycie z matg zawartoscia
wiskozy na bazie hybrydowych polimeréw

Opakowane

Nr zaméwienia Zawartosé w ml Zawartos$¢ kartonu szt./op.
340035 31012 kartuszy
399122 60020 woreczkéw

kolor: antracyt (RAL 7016)

Techniczna karta produktu

Wtasciwosci Norma Klasyfikacja

Baza polimer hybrydowy
Gestosc DIN 52 451-A 1,3 g/cm®

Twardos¢ Shore-A DIN 53505 30°

Lepkosé¢ technologiczna EN 27390 odporna

Czas tworzenia powtoki (przy 23°C/50% + 20 min.

rel.wilg.)

Hglrtt))wnoéc’ skrosna (przy 23°C/50% rel. ok. 2,2 mm /1. dzien
r\lvile?(.lejaca (przy 23°C/50% rel. wilg.) + 20 - 30 min.

Ubytek objetosci DIN 52 451 3%

Wartoé¢ rozszerzalnosci naprezeniowej (bei EN 53 504 S2 + 0,8 N/mm?
100% rozszerzaln)

Wytrzymatos$¢ na rozciag. EN 53 504 S2 ok. 0,6 N/mm?
Wydtuzanie przy zerwaniu EN 53 504 S2 ok. 360%
Przepuszczalno$é pary wodnej I?Izhé%\l ISO  p=1476
Odpornos¢ temperaturowa -40 °C do +90 °C
Temperatura stosowania +5°C do +40°C
Sktadowanie W suchym miejscu

oraz w zamknigtym

oryginalnym opak.

pomiedzy +5°C i +25°C
Okres sktadowania 12 miesiecy

“illbruck

making it perfect.

SP925

Powtoka uszczelniajgca

SN

Wysokoelastyczna, odporna na
promieniowanie UV, powtoka na bazie
polimerdw hybrydowych, przeznaczona do
wykonywania izolacji paroszczelnych, tj.
hamujacych przepuszczanie powietrza jako
no$nika pary wodnej. W wiekszosci
przypadkéw jest doskonatym zamiennikiem dla
folii butylowych, ktére stosowane sg zawsze w
parze z srodkami gruntujgcymi (dodatkowa
komplikacja). Poprzez mechaniczne lub
natryskowe (pistoletem cisnieniowym)
naniesienie masy na powierzchnie, powstaje
bezszwowa, neutralna chemicznie i niemal
bezwonna membrana o duzej wytrzymatosci
mechanicznej. Wysoka elstycznos$¢ sprawdza
sie w przypadku ruchéw termicznych i
konstrukcyjnych elementéw budowlanych, co
zapobiega przerwaniu ciggtosci uszczelnienia
pokrytej powtoka powierzchni, maskujac przy
tym drobne rysy i spekania. Sprawdzi sie
wszedzie tam, gdzie wymagana jest izolacja
powietrza i pary wodnej. Powtoka SP925 to
najprostszy sposob na uszczelnianie
skomplikowanych potaczen; wszedzie tam
gdzie problematyczne staje sie zastosowanie
folii, ktore wymagaja wyréwnanego i
zagruntowanego podtoza dla zapewnienia
szczelnosci.




Powtoka uszczelniajaca

Przygotowanie

e Powierzchnie klejone muszg by¢ ciagle czyste, tzn.
pozbawione kurzu, ttuszczu, noéne oraz suche.

e Usunac luzne elementy i ewentualnie wyczyscié
powierzchnie wierzchnie

e Do czyszczenia niewrazliwych powierzchni wierzchnich
zalecamy $rodek czyszczacy AT200, wrazliwe
powierzchnie wierzchnie (pokrycia powlekane proszkowo,
lakierowane powierzchnie wierzchnie, wszelkie tworzywa
sztuczne) nalezy czyscic¢ $rodkiem czyszczagcym AT115. W
razie watpliwosci nalezy przeprowadzi¢ préby wstepne.

e Na najczestszych zwyczajowych w budownictwie
podtozach (np. metale, szkto, lakierowane,
galwanizowane,

e Chromowane, ocynkowane ogniowo powierzchnie
wierzchnie jak rowniez drewniane materiaty budowlane)
nie jest

e Konieczny $rodek gruntujacy.

e Mur nalezy wpierw pokry¢ $rodkiem gruntujacym AT140

e W tabeli sSrodkéw gruntujacych znajda Panstwo nasze
wartosci empiryczne dotyczace ewentualnie koniecznej
obrébki wstepne;j.

Przetwarzanie

e SP925 naktada¢ réwnomiernie i bezposrednio na
szczeline.

* Nalezy zwilzy¢ przystosowany specjalistyczny pedzel
Ssrodkiem AA300 srodkiem wygtadzajagcym powierzchnie.
Uwaga: nie spryskiwac szczeliny ani graniczacych
powierzchni wierzchnich srodkiem wygtadzajagcym.

e Wygtadzi¢ pokrycie uszczelniajace pedzlem po obu
stronach szczeliny co najmniej 10 mm, tak aby powstata
warstwa o grubosci okoto 3 mm.

e Montaz pistoletem ciSnieniowym: optymalnie 6 bar, max. 8

bar

Mibruck

making it perfect.

Prosze zauwazy¢

Czas do catkowitego stwardnienia SP925 zalezny jest od
wilgotnosci powietrza i temperatury. Przy niewieikiej
wilgotnosci powietrza i/lub niskich temperaturach znacznie
wydtuza sie czas twardnienia. Przy przyklejaniu wiekszych
elementéw o zamknietej strukturze poréw (np. metale) nalezy
konstrukcyjne zapewnic, ze pokrycie moze w petni
stwardnieé. SP925 nie moze by¢ stosowany jako klej
powierzchniowy, chyba ze wymagania konstrukcyjne to
dopuszczaja. SP925 nie stosowaé na polietylenie,
polipropylenie, sylikonie, kauczuku butylowym, neoprenie,
EPDM oraz na powierzchniach bitumicznych lub
zawierajacych smote. Produkt mozna pokry¢ farbami
bazujacymi na wodzie. Przy uzyciu lakieru alkidowego nalezy
wykonac proby wstepne. Przy pokrywaniu SP925 nalezy
liczy¢ sie z péZniejszym tworzeniem sie zarysowan na
powtoce oraz ewentualng ewentualng podwyzszong
podatnoscia na klejenie. Tolerancje SP925 z graniczacymi
materiatami budowlanymi / powtokami malarskimi malezy
sprawdzi¢ przed zastosowaniem produktu, ewentualnie
konsultujac z producentem.

Srodki ostroznosci dotyczace bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia

Aktualng wersje karty charakterystyki znajda Panstwo na
www.illbruck.com/pl_PL

Certyfikaty
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Serwis techniczny
Na zyczenie klienta firma tremco illbruck

udostepnia w kazdej chwili fachowa pomoc
techniczna.

materiat pod katem dopasowania produktu do
konkretnego zastosowania. Zastrzega sie

Dodatkowe informacje
Powyzsze informacje moga by¢ tylko ogélnymi
wskazdwkami. Ze wzgledu na to, ze nie mamy

www.tremcoillbruck.com

wptywu na warunki obrébki i zastosowania, jak
réwniez z powodu réznorodnosci stosowanych

materiatéw, nalezy przeprowadzi¢ odpowiednie
proby we wtasnym zakresie, aby sprawdzic¢

wersje znajdziecie Panstwo na stronie

J tremco
illbruck
tremco illbruck Sp. z o.0.

Kuznicy Kottatajowskiej 13
31-234 Krakéw

moziwos¢ zmian technicznych. Najnowsza Polska

T:+48 12 665 33 08
F:+48 12 665 33 09

sprzedaz.pl@tremco-illbruck.com
www.tremco-illbruck.com
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