Opis
Jednosktadnikowy, odporny klej elastyczny na bazie
hybrydowej o wysokiej wytrzymatosci poczatkowej.

Wtasciwosci

SP350 sieciuje pod wptywem wilgoci zawartej w powietrzu,
tworzac elastyczny klej o wysokiej wytrzymatosci
mechanicznej. Podczas utwardzania i po utwardzeniu jest
chemicznie neutralny, niekorozyjny i prawie bezwonny.
SP350 cechuje sie bardzo duza odpornoscig na $wiatto,
czynniki atmosferyczne i starzenie. Produkt nie zawiera
izocyjanianow, silikonu i rozpuszczalnikow. SP350 jest
przeznaczony do stosowania w pomieszczeniach i na
zewnatrz, a w razie potrzeby mozna go zamalowac¢ (zgodnie
ze specjalnymi zaleceniami).

Pokrycie
SP350 jest dostarczany w kartuszach 310 ml e i woreczkach

foliowych 600 ml.

Kolor: biaty

Opakowane
Pojemnos¢ Zawartos$¢ kartonu
kartusz / opak. zbiorcze 310 ml 12 sztuk
worek foliowy / opak. 600 ml 20 sztuk
zbiorcze

Techniczna karta produktu

Wtasciwosci Norma Wartos¢

Gestosé DIN 52 451-A 1,5 g/cm?®

Lepkos$¢ podczas uzycia EN 27 390 stabilny

Czas do powstania kozucha wilg. ok. 15 min

wzgl. 50%)

Utwardzenie wskro$ne (w temp. ok. 3,5 mm/ 1. dzien

23°C/ wilg. wzgl. 50%)

Skurcz objetosciowy DIN 52 451 3,40%

Warto$¢ naprezen przy wydtuzeniu EN 53 504 S2 1,5 N/mm?

(wydt. 100%)

Wytrzymatoé¢ na rozcigganie EN 53504 S2 ok. 3,0 N/mm?

Wydtuzenie EN 53 504 S2 ok. 470%

Twardoé¢ Shore'a A DIN 53 505 ok. 55°

Reakcja na DIN 4102-1 B2 (normalna palno$é)

Odpornosé termiczna od -40°C do +90°C,
kroétkotrwale

Temperatura uzycia +5°C do +40°C

Przechowywanie W suchym miejscu, w

nieotwartym,

oryginalnym opakowaniu

w temp. od +5°C do +25°C
Trwatosé 12 miesiecy
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SP350

Klej szybkowigzacy Fix &

Klej SP350 jest idealnym rozwigzaniem dla
szerokiej gamy zastosowan, w ktérych
przydatna jest bardzo wysoka wytrzymatos¢
poczatkowa, takich jak: mocowanie blachy i
obrzezy z PCW, profili betonowych i
drewnianych; do wiekszosci rodzajow
oktadzin $ciennych.

Zalety

o Wysoka przyczepno$¢ z mocnym chwytem
poczatkowym

« Latwa aplikacja pistoletem mechanicznym
mimo wysokiej lepkosci

e Elastycznos¢ i duza wytrzymatosc
mechaniczna po catkowitym utwardzeniu

e Dobra odpornosé na UV, warunki
pogodowe i starzenie




Klej szybkowigzacy Fix & Seal

Przygotowanie

« Powierzchnie podtoza musza by¢ czyste, tzn. bez pytu,
ttuszczu. Musza by¢ odpowiednio wytrzymate i suche

o Do czyszczenia niewrazliwych powierzchni zalecany jest

$rodek AT200. Wrazliwe powierzchnie (np. powtoki

proszkowe, lakierowane, rozne tworzywa sztuczne)

nalezy czysci¢ za pomoca $rodka AT115. W razie

watpliwosci przeprowadzi¢ najpierw proby

Na wiekszosci standardowych materiatow (np. metale,

szkto, lakierowane, cynkowane galwanicznie lub

ogniowo, chromianowane powierzchnie oraz wiele
tworzyw sztucznych) gruntowanie nie jest wymagane.

W przypadku problematycznych lub nieznanych rodzajow
podtoza nalezy koniecznie wykona¢ proby

W tabeli przyczepnosci ponizej mozna znalez¢ nasze
empiryczne wartosci dotyczace ewentualnej obrobki
wstepne;j.

Przetwarzanie

« SP350 nalezy nanie$¢ bezposrednio z kartusza za
pomoca pistoletu recznego lub pneumatycznego na
czyste podtoze.

W celu uzyskania optymalnego sklejenia elementu, klej
nalezy nanosi¢ za pomoca dotaczonej dyszy ,V" w formie
trojkatnego paska (np. szer. ok. 10 mm, wys. ok. 12 mm).
W przypadku sklejania wiekszych elementow paski kleju
nalezy nanie$¢ rownolegle w odstepie ok. 10 cm tak, aby
po sklejeniu elementow pozostata wolna przestrzen

wypetniona powietrzem.

W zaleznosci od zastosowania wielko$¢ szczeliny klejenia
wynosi od min. 1 do maks. 6 mm.

Potaczenie klejonych powierzchni oraz skorygowanie

sklejenia musi nastgpi¢, zanim na kleju powstanie
kozuch.

Malowanie i lakierowanie proszkowe

Po catkowitym utwardzeniu SP350 moze by¢ przez krotki
czas poddawany dziataniu zwiekszonej temperatury i dlatego
nadaje sie do malowania proszkowego. Nastepujace po
naniesieniu powtoki procesy wypalania moga by¢
wykonywane bez wptywu na wtasciwosci mechaniczne kleju:
+180°C przez maks. 30 minut, + 200°C przez maks. 10
minut.

Czyszczenie

Swiezy, nieutwardzony klej mozna usuwaé za pomoca
$rodka czyszczacego AT115 lub AT200. Po utwardzeniu
materiat moze by¢ usuwany tylko mechanicznie za pomoca
odpowiedniego narzedzia (np. noza wygtadzajgcego).
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Tabela podktadow

Podtoze Grunt-zalecenie

ABS AT150

Szkto akrylowe PMMA -

Aluminium +

Beton AT140
Stal szlachetna +
Zelazo + AT150
Aluminium eloksal. +, AT150
Cement wtdkn. +

Metal ocynk. ogniowo +, AT150
Ptytki ceram. +, AT140
Szkto +

Miedz + AT150
Mosiadz + AT150
Kamien naturalny +, AT140
Poliamid AT150
Poliweglan -
Poliester (wzmocn. wtéknem szklanym) +
Polipropylen -
Polistyren AT150
Porowate podtoze +, AT140

Farba proszkowa badanie w kazdym przypadku

Folia PCW AT150
Twarde PCW AT150
Akryl sanitarny, kolor -

Cegta AT140

Podane zalecenia dotycza wptywu normalnych czynnikow
atmosferycznych. Ze wzgledu na wiele mozliwych rodzajow
podtoza, informacje te mozna traktowac wytacznie na
potrzeby ogolnej orientacji:

+ gruntowanie nie jest potrzebne

+, .. Podczas prob okazato sie, ze czesto, ale nie zawsze,
mozna obejs¢ sie bez gruntowania podtoza. Zalezy to od
faktycznie wystepujacych obcigzen, doktadnego sktadu
sgsiednich materiatow oraz struktury klejonych powierzchni.
Poniewaz wptywow tych zwykle nie mozna przewidzie¢,
zalecane jest wykonywanie testow przyczepnosci w
przypadku zamiaru zrezygnowania z gruntowania.

- niezalecany na tym podtozu

Tabela zuzycia

Tréjkatny pasek (szer. x wys.) Metréw biezacych z Metréw biezacych ze 100
kartusza 310 ml ml kleju

8x8 9.7 3.1

8x10 7.8 2,5

10x10 6,2 2

10x12 52 17



Klej szybkowigzacy Fix & Seal
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Przyblizone zuzycie kleju SP350 przy naktadaniu w formie
trojkatnych paskow

Dodatkowa uwaga

Czas catkowitego utwardzenia produktu SP350 zalezy od
wilgotnosci i temperatury powietrza. W przypadku niskiej
wilgotnosci i/lub temperatury czas utwardzania znacznie sie
wydtuza. Podczas sklejania wiekszych elementow
wykonanych z materiatow o zamknietych porach (np. metale)
nalezy zapewni¢ konstrukcyjng mozliwos¢ petnego
utwardzenia kleju. SP350 nie moze by¢ uzywany jako klej do
sklejania duzych powierzchni, chyba ze warunki
konstrukcyjne na to pozwalajg. Nie uzywac kleju SP350 na
polietylenie, polipropylenie, silikonie, kauczuku butylowym,
neopren, EPDM, substancjach zawierajacych bitum lub
smote. W przypadku zamalowania kleju SP350 nalezy liczy¢
sie z pozniejszymi peknieciami powtoki i ewentualnie ze
zwiekszong kleistoscig powierzchni. Przed uzyciem nalezy
sprawno$¢ kompatybilno$¢ miedzy produktem SP350 a
innymi znajdujagcymi sie w otoczeniu materiatami
budowlanymi i powtokami. W razie potrzeby nalezy
skontaktowac sie z producentem.

Srodki ostroznosci dotyczace bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia

Najnowsza wersje karty charakterystyki znajda Panstwo na
stronie www.illbruck.com

Serwis techniczny

Na zyczenie klienta firma tremco illbruck
udostepnia w kazdej chwili fachowa pomoc
techniczna.

Dodatkowe informacje
Powyzsze informacje moga by¢ tylko og6lnymi
wskazdwkami. Ze wzgledu na to, ze nie mamy

wptywu na warunki obrébki i zastosowania, jak
réwniez z powodu réznorodnosci stosowanych
materiatéw, nalezy przeprowadzi¢ odpowiednie
proby we wtasnym zakresie, aby sprawdzic¢
materiat pod katem dopasowania produktu do
konkretnego zastosowania. Zastrzega sie
moziwos$¢ zmian technicznych. Najnowsza
wersje znajdziecie Panstwo na stronie
www.illbruck.com
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