Opis

2-sktadnikowy Silikon na bazie etanolu zapewnia tatwe
stosowanie dzieki podwdjnemu zasobnikowi ze statyczng
dysza mieszajaca. Utwardzenie nastepuje po wymieszaniu
obu komponentéw w proporcji 1:1. Dzieki systemowi 2-
sktadnikowemu utwardzanie skrosne przebiega
rownomiernie i szybko w catym materiale oraz nie zalezy od
wilgotnosci powietrza w otoczeniu.

Pokrycie
2 x 200 ml - podwdjny zasobnik ze statyczna dysza
mieszajaca.

Opakowane
Nr. zamoéwienia  Barwa Zawarto$¢ pojemnika Zawortos¢
kartonu

378301 ciemnoszary 400 ml 6 Szt.

Techniczna karta produktu

Wtasciwosci Norma Klasyfikacja

System reakcji - komponentowy silikon, neutralny
system sieciowania, baza

Barwa = biaty sktadnik A, czarny sktadnik B

Einbruchhemmung DIN EN 16271630 Klasa RC3

Gestosc DIN 53479 1,25 g/ cm3 skt. A, 1,86 g/ cm3 skt. B

Proporcje mieszania - 1:1 wg wolumenu

Czas stosowania/ - ok. 15 min do 60 min w zaleznoéci od

obraébki tego, jak dtugo klej byt sktadowany)

Lepkos$¢ podczas uzycia - stata

Wytrzymatosé na DIN 53504 S2 ok. 1,25 N/mm2

rozcigganie

Wydtuzenie po DIN 53504 S2 ok. 200%

rozerwaniu

Wytrzymatosc¢ na 1S0 8340 ok. 0,65 N/mm2

rozcigganie

Wydtuzenie po 1S0 8430 ok. 165%

rozerwaniu

Zdolnos$¢ powrotu do 1S0 8430 ok. 60%

pierwotnego stanu

Twardoé¢ Shore'a A DIN 53505 ok. 32°

Temperatura obrobki - +5°C do +40°C

Odpornoséc¢ termiczna - -40°C do +120°C

Przechowywanie - W temp. od +5°C do +25°C, w suchym

pomieszczeniu, w pionie, w

zamknietym oryginalnym opakowaniu
Czas przechowywania w zamknigtym
kartuszu 6 miesiecy od daty produkcji

Przygotowanie

« Klejone powierzchnie musza by¢ suche, czyste,
odttuszczone oraz wolne od kurzu, jak réwniez
wytrzymate na rozcigganie.

o Wyczysci¢ powierzchnie klejone preparatem
czyszczacym do powierzchni klejonych AT160. Ze
wzgledu na réznorodnos¢ podktadéw, nalezy wykonac
wstepny test.

« Srodki czyszczace oraz podktady nalezy stosowat
zgodnie z kartami charakterystyki produktéw.
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Spoiwo do szklenia
bezposredniego

2 - sktadnikowy klej silikonowy znakomicie
nadaje sie do stabilnego, ale nie sztywnego
wklejenia szkta izolowanego w ramy skrzydet,
np. klejenie, celem czesciowego usztywnienia
ram skrzydet o niekorzystnej geometrii,
klejenie profili, w ktérych brak jest stalowych
wzmocnien, produkcja okien
antywtamaniowych.

Zalety

e Szybkie i rownomierne utwardzanie
skro$ne w proporcji 1:1, dzieki 2-
sktadnikowemu systemowi

o Certyfikat ift dla okien o odpornosci
antywtamaniowej RC3

e Latwe uzytkowanie dzieki podwdéjnemu
zasobnikowi ze statyczng dysza

e Pytosuchy po 30 minutach

o Bardzo dobre wtasciwosci mechaniczne




Spoiwo do szklenia bezposredniego

Rysunek 1: Stabilne, ale nie sztywne wklejanie szkta
izolowanego w rame skrzydta

Rysunek 2: Klejenie, celem cze$ciowego usztywnienia ram
skrzydet o niekorzystnej geometrii

Rysunek 3: Klejenie profili, w ktérych brak jest stalowych
wzmocnhien

illbruck

making it perfect.

Rysunek 4: Produkcja okien antywtamaniowych

Przetwarzanie

« Odkreci¢ taéme zabezpieczajgca oraz usunac z zasobnika
zatyczke.

Kartusz umiejscowi¢ w pistolecie pneumatycznym lub
manualnym.

Bez uzycia statycznej dyszy mieszajacej wycisnac
niewielka ilos¢ materiatu, celem uzyskania identycznego
poziomu napetnienia w obu zbiornikach kartusza.

Natozy¢ statyczna dysze mieszajaca i przytwierdzi¢ jg
tasma zabezpieczajaca. Ze statycznej dyszy mieszajacej
wycisnagé 1 -2 cm materiatu. Kartusz jest gotowy do
uzycia.

Materiat nanie$¢ na powierzchnie klejenia i potgczy¢
sklejane elementy w czasie przeznaczonym na obroébke.

Po zakonczeniu pracy, dysze mieszajacg pozostawi¢ w
kartuszu lub jg usunaé i ponownie przytwierdzi¢ zatyczke
tasma zabezpieczajaca.

Rysunek 1: Stabilne, ale nie sztywne wklejanie szkta
izolowanego w rame skrzydta

Czyszczenie

Swiezy, nieutwardzony materiat klejgcy moze zostaé
usuniety $rodkiem czyszczacym AT115 lub AT200, po
utwardzeniu jedynie mechanicznie za pomoca
przeznaczonych do tego narzedzi (np. skrobak).



Spoiwo do szklenia bezposredniego

Tabela podktadow

Aluminium

Blacha ocynkowana ogniowo
Zelazo

Eloksal

Miedz

Mosiadz

Stal V2A

Poliester

PCV

Szkto

Wymiary fug szerokos$¢ x gteboko$é w mm
5x3
10x4

15x5

Dodatkowa uwaga

+ AT160

+ AT160

mb na 400 ml -
SBS- kartusz
ok. 26,6

ok. 10,0

ok. 5,3

Wraz z wydtuzaniem sie czasu przechowywania, do 60 minut
wydtuza sie czas na obrébke $rodka klejacego. Sam sktadnik
A nie jest reaktywny. Sktadnik B powoli reaguje pod
wptywem wilgoci w otoczeniu, nie osigga jednak w stanie
utwardzenia wydajnos$ci mieszanki 2-sktadnikowe;j.

Srodki ostroznosci dotyczace bezpieczenstwa i

ochrony zdrowia

Aktualng wersje karty charakterystyki produktu znajda
Panstwo na stronie www.illbruck.com/pl_PL

“illbruck

making it perfect.

Serwis techniczny
Na zyczenie klienta firma tremco illbruck

udostepnia w kazdej chwili fachowa pomoc
techniczna.

Dodatkowe informacje
Powyzsze informacje moga by¢ tylko ogélnymi
wskazdwkami. Ze wzgledu na to, ze nie mamy

wptywu na warunki obrdbki i zastosowania, jak
réwniez z powodu réznorodnosci stosowanych
materiatdw, nalezy przeprowadzi¢ odpowiednie
préby we wtasnym zakresie, aby sprawdzi¢
materiat pod katem dopasowania produktu do
konkretnego zastosowania. Zastrzega sie
moziwos¢ zmian technicznych. Najnowsza
wersje znajdziecie Panstwo na stronie
www.tremcoillbruck.com

I tremco
illbruck

tremco illbruck Sp. z o.0.

Kuznicy Kottatajowskiej 13

31-234 Krakdow

Polska

T:+48 12 66533 08
F:+48 12 665 33 09

sprzedaz.pl@tremco-illbruck.com
www.tremco-illbruck.com
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